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Hodnoceni nat r pro dlouhodobou ivotnost

Pro zhotoveni kvalitni protikorozni ochrany musi byt respektovana ada pravidel,
od konstruk niho uspo adani, vyb ru vhodného protikorozniho systému a
k nutnosti dodr ovani vSech aplika nich podminek.

adu vlastnosti nat r a povlak lze zjistit pomoci normovanych zkuSebnich
metod. ZkuSebni metody zahrnuji postupy hodnoceni vSech technologickych
krok protikorozni ochrany, od hodnoceni vstupnich material a po hodnoceni
zhotovenych povlak . Systematicky provad né hodnoceni pr b hu a kvality
povrchovych uprav napomaha p edchazeni vad, p ispiva k dosa eni po adované
Ivotnosti protikoroznich opat eni a v neposledni ad sni eni naklad na jejich
opravy a obnovu.



Definice:

ivotnost (durability)
0 ekavana (ivotnost) ochranného nat roveho systému do prvni obnovy
nat ru [EN ISO 12944-1]

trvanlivost (s ohledem na korozi)  (durability (with respect to corrosion))
schopnost korozniho systému udr et provozuschopnost po stanovenou
dobu, p i které byly spln ny stanovené po adavky na provoz a udr bu
[ISO 11303 ]

ivotnost nat  ru (durability)
schopnost nat ru (povlaku) odolavat nep iznivym vliv m prost edi;
[EN ISO 4618]

Zaru ni doba
Je p edpoklad, ktery je p edm tem pravni asti smlouvy. Zaru ni doba je
obvykle kratSi ne ivotnost.

Doporu eni:
definovat znaky jakosti protikorozni ochrany na konci zaru ni doby!!!
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ivotnost nat ru je charakterizovana jako o ekavana doba do prvni obnovy
nat r .

ivotnost povrchoveé upravy je technicky p edpoklad, ktery umo uje sestavit
program udr by protikorozni ochrany. To znamena, e je nutné provest
vyhodnoceni systému ochrany a nasledn navrhnout vhodné kroky.

udr ba (maitenance)
soubor innosti, ktery zajiS uje funkce ochranného systému po dobu planované
provozni ivotnosti

Pokud neni mezi zainteresovanymi stranami dohodnuto jinak, je obvykle
lvotnost nat rovych systém vyjad ena ve t ech rozmezich:

nizka L (2a 5let),
st edni M (5a 15 let)
vysoka H (vice jak 15).

Stupe degradace povrchové Upravy m e byt odhadnut na zaklad
experimentalniho hodnoceni a/nebo dlouhodobych zkuSenosti. Z hlediska
Ivotnosti povrchové Upravy je nutné specifikovat mez ni stavy pou itelnosti
(mezni stav 1) a mezni stavy unosnosti (mezni stav 2).
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V p ipad mezniho stavu 1 (nap . prokorodovani nat rového systému Ri 1) Ize
prodlou it ivotnost protikorozni ochrany aste nymi opat enimi (nap .
odstran nim a o iSt nim korozn napadenych asti povrchu a aplikaci
vhodného nat rového systému).

V p ipad , e stav protikorozni ochrany konstrukce dosahne ji mezniho stavu
2 (nap . je prokorodovana zna na ast povrchu nebo dochazi ke koroznim
ubytk m podkladového kovu) je nutné celkova obnova protikorozni ochrany
(otryskani na stupe Sa 21/2 a aplikace celkového nat rového systému).

Mezni stav degradace nat rového systému pro opravy by m | byt sou asti
udr bového planu.




Kritéria pro posouzeni ivotnosti nat r

- nejsou dosud jednozna n ur ena

Udr ba (oprava) ONS:

Dle SN EN ISO 12944-5 je obecn nutné z d vodu korozniho napadeni
provést velkou udr bu (opravu) dosahne-li prorezav nistupen Ri3dle SN
EN ISO 4628-3 (1% plochy).

Obnova ONS:

Ochranny nat rovy system se pova uje za funk n znehodnoceny, p ekro i-li
prorezav ni stupen Ri 3-4dle SN EN ISO 4628-3

(1- 8% plochy).

Nap iklad podle materialu SIGMA:
Udr ba mistni: Ri 3 = 1% plochy a mensi
Celkova udr ba: > Ri 3 > 1% plochy



Stupe prorezav ni Ri 3=1%




Kontrola kvality povrchovych Uprav

* p ejimku nat rovych hmot (kvalita nat rovych hmot v kapalném stavu)
 vzhledové hodnoceni poviaku

 kontrolu p ipravy povrchu (drsnost, istota, ..)

 kontrolu p ilnavosti povlaku (organickych i kovovych)

 kontrolu skladby systému povrchovée Upravy

*m eni tlous ky povlaku (organického i kovoveho)

» zkousSku celistvosti (porozity) povlaku (jen v dohodnutych p ipadech)



P edpoklad:  vhodné osv tleni a p istup

1) Vyhodnoceni p ipravy povrchu
- profil povrchu po otryskani (vyska, tvar, hustota)
- vady ocelového povrchu (ostré hrany, svary, rozst ik po sva ovani..)
- istota povrchu (zamast ni, sole, stupe p ipravy povrchu, ...)
- prach
- odstran ni vSech nep ilnavych vrstev

2) P iprava nat rové hmoty
- mno stvi na zakazku, skladovatelnost, tu eni, ed ni,michani, teplota NH

3) Aplikace
- rovhom rny nanos NH na vSech plochach, pasové nat ry
- jednotny vzhled, barvy, lesku
- suchy st ik, efekt pomeran ove k ry, kraterky, bublinky ....

4) Kone na kontrola (p ejimka)
- vizualni hodnoceni (jednotny vzhled, bez poteklin, kraterk ....
- tlous ka, p ilnavost,



-
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Provedeni ochrannych povlak z nat rovych hmot vyznamn  zavisi
na stavu ocelového povrchu bezprost edn p ed nanesenim
nat r

Zakladni faktory ovliv ujici funkci nat r
P itomnost rzi a okuji
P itomnost ne istot na povrchu

Profil povrchu

Tryskani pat i mezi technologie iSt ni povrch r znych material a je zakladni
technologii p ipravy povrchu p ed aplikaci nat rovych systém

Povrch m e vykazovat velmi rozdilny stav — udr bové nat ry

(stav je dan sta im, umist nim, kvalitou p vodniho povrchu, provedenim ji
existujiciho nat ru a rozsahem poskozeni)



Vlastnosti nat rovych hmot

- vlastnosti v tekutém stavu
vytokova doba, rozmichatelnost, objemova i hmotnasigina

- vlastnosti ve fazi gm ny v natr
zasychani natu

- fyzikaln -mechanické vlastnosti zaschlého mat
tvrdost natru, p ilnavost natru, tlous ka, porovitost,
odolnost pi hloubeni, uderu, ohybu, lesk, barevny odstin

- ochranné vlastnosti vytvrzeného povlaku
korozni odolnost

o> ImQ2,
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Teplotni podminky pro nanaseni nat  rovych hmot
Pro atmosférické podminky plati nasledujici ustanoveni:

Nejni Si a nejvyssSi p ipustné teploty natiraného povrchu a okolniho
vzduchu musi odpovidat idaj m technickych podminek vyrobce NH
neni-li v TP vyrobce stanoveno jinak, musi byt teplota povrchu
podkladového kovu nejmén + 3°C nad rosnym bodem

veskereé povlaky je zakdzano zhotovovat na mokry a oroseny povrch
m eni pro ur eni rosného bodu je nutno provad t dle momentalnich
pov trnostnich podminek a p ijejichzm n |

nam ené udaje, tj. teplota vzduchu, teplota povrchu, relativni vinkost
se uvadi v pracovnim deniku
m ici p istroje musi byt pravideln kontrolovany a kalibrovany



Aplika ni podminky
- kontrola teploty vzduchu, vihkosti a odstupu teploty
povrchu od teploty rosného bodu

Teplota L Teplota
Teplo@ - pogiagy  REAVNTogneho = T.Dp
(Ts) bodu (DP)

16,5 °C 14,3 °C 48,7 % 3,7 °C 12,8 °C
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| 2. Ly
P iklad defekt zp sobenych p i nedodr eni teplotnich a vihkostnich
podminek p i aplikaci vodou editelnych nat rovych hmot:
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Sediment v nat rové hmot Vzduch v nat rové hmot

Fyzikalni zm ny mohou byt obvykle odstran ny intenzivnim michanim,
chemické zm ny jsou nevratné (zgelovani)

ivotnost nat rovych hmoty
Skladovani p i vysSi teplot dobu skladovatelnosti zkracuje
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Zasychani nat rovych hmot

je d le itym udajem pro zachovani kvality nanesenych vrstevnap . p |
manipulaci s dily nebo pro dodr eni doby k nanaseni dal Si vrstvy

nat ru.

Vyrobci nat rovych hmot tyto tdaje uvad ji v technickych listech.

Ke kontrole nebo ov eni se postupuje podle norem:
SN EN ISO 1517
Nat rové hmoty - Zkouska povrchového zasychani - Metoda s balotinou

SN EN ISO 3678
Nat rove hmoty - ZkousSka zasychani do stavu bez otisku

SN EN ISO 9117-1

Nat rové hmoty — Zkousky zasychani — ast 1: Stanoveni stavu proschnuti a
doby proschnuti
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Hodnoceni nat r

U nat r musi byt hodnocena shoda se specifikaci, nap .:

P i vizualnim hodnoceni rovnhom rnost, odstin, kryvost a defekty jako
jsou nenat ena mista, vrasn ni, kraterky, puchy ky, odlupovani,
trhlinky a stékani

Pomoci p istroj spin ni nasledujicich charakteristik sucheho filmu,
jestli e je to po adovano:

- tlous ka zaschleho filmu, obecn nedestruktivnim zp sobem
(viz 1ISO 2808)

- p ilnavost: destruktivnim zp sobem (viz ISO 2409 nebo
ISO 4624)

- porovitost: pomoci nizko- nebo vysokonap ovych detektor

18



Vizualni prohlidka nat ru

Rovnom rnost, odstin, kryvost

Defekty jako jsou nenat ena
mista, vrasn ni, kraterky,
puchy ky, odlupovani, trhlinky
a stekani
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Vady

>3O0,
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Tahy po St tci — eroze, k idovani
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Hodnoceni nat r

SN EN ISO 2808 Nat rové hmoty — Stanoveni tlous  ky nat ru

Struktura normy - ty i hlavni kapitoly:

1) stanoveni tlous ky mokrého filmu;

2) stanoveni tlous ky suchého filmu;

3) stanoveni tlous ky nevytvrzenych praskovych hmot;
4) m enitlous ky filmu na drsnych povrSich

Symetricky ez, konicky ez a Sikmy ez

P istroj pro m eni tlous ky folii or



M enitlous ek vicevrstvych system
Vicevrstvé systémy mohou byt tvo eny t mito povlaky:

- tzv. duplexni povlaky (povlak aroveho zinku s nasle dnym vicevrstvym
nat rovym povlakem) — dualni tlous kom ry

- vicevrstvé organické povlaky — nedestruktivn pouze celkova tlous ka,

destruktivn na p i ném ezu i jednotlivé vrstvy
26



Kontrola tlous ky mokré vrstvy (WFT)
podle SN ISO 2808

stopa m rky

WFT =100 * DFT/CS ( m)
DFT — tlous ka suché vrstvy ( m)
CS — obsah susiny (obj. %)

>IMO2,

WFT



m ici h eben
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m ici kole ko
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Magneticko-induk ni metoda

- vSechny nemagnetickeé vrstvy (nap . zinek, nat rové systémy, chrom)
na magnetickém podkladu (nap . ocel)

- vSechny izola ni vrstvy na ne eleznych kovech (nap . anodicka
oxidace na hliniku)

SN ISO 2178 Nemagnetické povlaky na magnetickych podkladech.
M eni tlous ky povlaku. Magnetickd metoda.
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Po etm enitlous kynat runa konstrukcich

SN ISO 19840 Nat rové hmoty - Ochrana ocelovych konstrukci proti korozi

nat rovymi systémy - M eni a kritéria p ejimky tlous ky sucheho filmu na

drsném povrchu

Povrch ocelové konstrukce vim 2 Po et mistm eni
do 1l 5
1-3 10
3-10 15
10 - 30 20
30 - 100 30
nad 100 v dy 10 pro ka dych 100 m?
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| | JUo »
Stanoveni p ilnavosti PnAHA

SN EN ISO 4624 Nat rove hmoty — Odtrhova zkouska p  ilnavosti
SN EN ISO 16276-1

Ochrana ocelovych konstrukci proti korozi nat rovymi systéemy —
Vyhodnoceni a kritéria p  ijeti, adheze/koheze (odtrhova pevnost) poviaku —
ast 1. Odtrhova zkouska

- hodnoceni odtrhové pevnosti nat roveho povlaku jakekoliv tlous ky na
ocelovem podkladu o tlous ce vysSi ne 10 mm

- zkuSebni vzorky mohou byt slepeny (kompozitni vzorek) tlous ky 10 mm,
sendvi ova technika (ISO 4624) m e byt pou ita

- vysledky ziskané pouitimr znych typ trhacich za izenijsour zné

- norma neuvadi adné hodnoty odtrhové pevnosti ochrann ych NS

- povlak musi byt suchy/vytvrzeny podle doporu eni vyrobce,

- nebo vytvrzeny nejmén 10 dni v podminkach s dobrym proud nim
vzduchu, p i T,oqaq, VYSSi ne 15 °C a RV ni Sine 80 %

- sila, ktera se vyviji se musi zvySovat rovnom rnou rychlosti 1 MPal/s tak, aby
lom nastal do 90 s
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Zkousky konstrukci s nat  rem v teréenu

Musi byt monitorovany a zaznamenany podminky:
p ed zkouskou 24 h p ed (odhad sta i):
T vzduchu, RV, T povrchu, stav povrchu (mokry/suchy);
v dob zkouSeni: T vzduchu, RV, T povrchu

- mohou byt pou ity zkuSebni vzorky

- p ed zkouskou mohou byt dva zp soby kondicionovani zkusebnich vzork
1) vzorek z stane na stavb jeden den a pak se ulo i na dobu
neimén 10dnipi (23 £2)°C, RV (50 = 5)%
2) vzorek z stane na stavb nejmén 10 dni, pov trnostni podminky
musi byt v souladu s doporu enimi vyrobce NH, pak negmén 16 h
kondicionuji p ed zkouskou za standardnich podminek
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Minimalni po et odtrh

Kontrolni plocha

Po et platnychm eni

m2
1000 3 na ka dych 250 m? plochy nebo jeji asti
>1000 12, plus 1 na ka dych dalSich 1000 m? plochy nebo jeji &sti®

2 Doporu uje se rozd leni na menSi kontrolni plochy
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EN ISO 2409 Nat rové hmoty - M i kova zkouska 61?

Norma stanovi metodu hodnoceni odolnosti nat r proti odd leni od
podklad , jestli e je nat r pro iznut pravouhlou m i kou pronikajici a

k podkladu.

Vlastnost stanovena touto empirickou zkouskou zavisi mimo jiné i na

p ilnavosti nat ru bu k p edchazejici vrstv , nebo k podkladu.

Tento postup se vSak nema pova ovat za m eni p ilnavosti.

N Stupe O | bezP SRdzeni
Stupe 1

30°

20°
Stupe 2 H

T

1 | )
X@ ’ > \Z/ Stupe 3

0,43+0,03

b
A Stupe 4 ﬁ
S

W % Stupe 5|V tSine st4 35



- p ednostn se doporu uje ezny nastroj s jednim ost im

- ezny nastroj s vice ost imi—do 120 m

- doporu uje pou iti vodici nebo distan ni Sablony //

Postupy odstran ni uvoln ného nat ru
- St tcem

- samolepici paskou

- stla enym vzduchem nebo dusikem

Doporu eni:

- podrobnosti 0 pou itém zp sobu odstran ni uvoln ného nat ru se musi
uvad t v protokolu o zkouSce

- postup dohodnout jeSt p ed zahajenim zkousek



Nové: Kodové ozna eni

Obsahuje: - odkaz na tuto mezinarodni normu,
- pou ity ezny nastroj
- dosa enou Klasifikaci

P iklad: SO 2409:2013 - 1a -2

Legenda k pou itému  eznému nastroji a pou ité metod ):

1 ezny nastroj s jednim ost  im:

la Ru ni ezny nastroj s jednim ost im

1b ezny nastroj s jednim ost im pou ity v za izeni pohan ném motorem
1c ezacin s pevnou epelis ostim o profilu tvaru V (viz 3.2.2.3)

2 ezny nastroj s vice ost imi

2a Ru ni ezny nastroj s vice ost imi

2b ezny nastroj s vice ost imi pou ity v za izeni pohan ném motorem



EN ISO 16276-2

Ochrana ocelovych konstrukci proti korozi ochrannymi nat rovymi
systemy — Hodnoceni a kriteria p  ijeti, adheze/koheze (odtrhova pevnost)
povlaku - ast 2: M ikovazkouSskaak iovy ez

M i kova zkouska
- provadi se podle 1ISO 2409

- vhodna pro povlaky o tlous ce do 250 um
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Kiovy ez
provedou se dva ezy pod Uhlem, ktery tvo i X

p es ez se pevn p itla ilepici paska (nap . tlakem prstu) a pak se odtrhne pod
p edepsanym uhlem

zkousSka X- ezem se provede podle ASTM D 3359-02, metoda A,
pro vyhodnoceni pou ije P iloha A tohoto dokumentu

kady ez musi byt 40 mm dlouhy a uhel v rozmezi 30°a 45°

Minimalni po etm eni

Kontrolni |20Iocha Po et plathychm eni
m
1000 1 na ka dych 200 m? plochy nebo jeji asti
>1000 5, plus 1 na ka dych dalSich 1000 m? plochy nebo jeji &sti?

@ Doporu uje se rozd leni na mensi kontrolni plochy
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Korozni odolnost vyrobk - vyb r material a PU:

- po adovana ivotnost
- korozni agresivita atmosféry
- provozni podminky

Korozni zkousky
- vychazi z po adavk na materialy, povrchovée Upravy
- U elu zkousky

Provadni koroznich zkousSek - technické normy

40



Urychlené korozni zkousky

urychleni koroznich a dalSich degradich mechanism
zvySeni vybranych faktorprostedi:

- teploty

- relativni vlhkosti

- stimulator koroze (korozivnich slo ek prostdi)
jeden stimulator/kombinace vice stimulator

- UV zaeni (natrové hmoty, plasty)

- nové postupy — cyklické zkousky

41



o> 3mQ2,

p irozena expozice

modelova expozice — rovnom rné
podminky teploty

expozice p i zvySeni 42

teploty



SN 03 813IXKorozni zkousSka v kondenné komoe

- nejjednodussi zkousSka korozni a klimatickeé odolnosti

- vhodna pro posouzeni odolnosti kovovych matergabchrannych povilak
ve vlhkych, istych atmosférach

- p sobeni kondenzace vodnich par za teploty’@€35
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ZkusSebni komora pro zkousky isté kondenzaci

nov SN EN ISO 6270-Nat rové hmoty - Stanoveni odolnosti proti vihkostiast 2:
Postup pro expozici zkuSebnich vzovkprost edi kondenzace vody

- teplota 40°C
- trvaly a stidavy re im

44



SN EN ISO 6270-Nat rové hmoty - Stanoveni odolnosti proti
vihkosti - ast 1: Kontinualni kondenzace

- jiny re im zkousSky - uspaadani zkusebni komory
- umist ni vzork
- teplota prosedi vnit ni 38C, vn jSi 23C
- trvala expozice
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ZkouSky se zneist nim SO,

SN ISO 698&ovoveé a jiné anorganicke povlaky — ZkouSka oxidem
si i itym s povSechnou kondenzaci vihkosti

SN EN ISO 323Nat rové hmoty — Stanoveni odolnosti vinkym
atmosféram s obsahem oxidu stého
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SN ISO 698&ovoveé a jiné anorganické povlaky. ZkouSka oxidemitgim
s povSechnou kondenzaci vihkosti

kovové povlaky
detekce pornebo jinych zdroj poruseni povlak
nedostatk korozni odolnosti spojenych s nevhodnou Upravou

ZkusSebni cyklus - 24 h

a) nepetr itd expozice vzork uvnit zkuSebni komory
b) 8 h expozice uvnizkusSebni komory
16 h expozice v okolni atmosg

Podminky zkuSebniho prosdi:
- teplota 40C
- relativni vlhkost 100%
- trvala kondenzace (voda na dkbmory)
- dana koncentrace S@,2 dn® plynny SO, ale i ni Si koncentrace)
47



Zkusebni komory pro zkousky v solné mize

SN ISO 922Korozni zkousky v unych atmosférach. Zkousky solnou mihou
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Re im zkousky

- 100% relativni vinkost

o> ImQ2,

- teplota +35¢+ 2°C
- rozstik r znych roztok
zkouska roztok pH pou iti
NSS | 5% NaCl 6,5-7,2 | kovy a slitiny, kovové povlaky,
konverzni povlaky, povlaky
vytvo ené  anodickou  oxidaci,
organické povlaky na kovovych
podkladech, atd.
AASS | 5% NaCl 3,0-3,1 |dekorativni povlaky m -nikl-
+ ledova kyselina octova chrom, nikl-chrom, elox
CASS | 5% NacCl 3,1-3,2 |dekorativni povlaky m -nikl-

+ ledova kyselina octova
+ 0,26 g/l CuCl,

chrom, nikl-chrom, elox
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ASTM B117:Standard Practice for Operating Salt Spray (Fog) aaus

ISO 1199-1Paint and varnishes — Determination of resistance to cyclic
corrosion condition — Part 1. Wet(salt fog)/dry/humidity

ASTM D5894:Standard Practice for Cyclic Salt Fog/UV Exposure ohkal

Metal, (Alternating Exposures in a Fog/Dry Cabinet and\#/Condensation
Cabinet)

ISO 14993Corrosion of metals and alloys — Accelerated testing involving
cyclic exposure to salt mist, ,dry“ and ,wet“ conditions

ISO 16701Corrosion of metals and alloys — Corrosion in artificial atmospés
— Accelerated corrosion test involving exposure under contitatnditions of
humidity cycling and intermittent spraying of salt solution
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ASTM B368:Standard Test Method for Copper-Accelerated Acetid-&alt
Spray (Fog) Testing (CASS Test)

ASTM G85:Standard Practice for Modified Salt Spray (Fog) Teagti\nnex
A5, dilute electrolyte cyclic fog dry test

GM 9540P:Accelerated Corrosion Test

SAE J2334Cosmetic Corrosion Lab Test
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ZkousSky odolnosti slune  nimu za eni

zm na lesku, barevného odstinu, k idovani nat ru
UV za eni v rozmezi vinovych deélek 285-400 nm
filtry denniho sv tla a okenniho skla (interiér)

\

-
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SN EN ISO 12944-6
Nat rové hmoty — Protikorozni ochrana ocelovych
konstrukci ochrannymi natovymi systémy — ast 6:
Laboratorni zkusebni metody

korozni agresivita
podle po adované ivotnosti — 3 kategorie
nizka, stedni, vysoka
podkladovy material — ocel, pozinkovana ocel
korozni zkousky — SN EN 1SO 6270

SN EN ISO 9227
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Hodnoceni vzork po koroznich zkouskach

- zm na fyzikaln -mechanickych vlastnosti
(sni eni pilnavosti — koheze/adheze)

- vznik puchy
- prokorodovani
- prokorodovani v okoliezu

- odlupovani natru
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Hodnoceni barvy a barevné odchylky

K objektivnimu popisu barvy je t eba znat jeji t i zakladni vlastnosti:
odstin, jas a sytost.

Odstin — je vlastnost, s jeji pomocib n rozliSujeme jednu barvu
od druhé, ervena od modré apod.

Jas — popisuje vlastnost barvy podle m itka tmava —sv tla. erna
a bila spolu s odstiny Sedé se ozna uji jako neutralni barvy.

Sytost — popisuje vlastnost barvy ve smyslu p echodu od neutralni
Sedé k istemu odstinu p i stalé hodnot jasu.
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Barevny odstin

Ke stanoveni barevného odstinu se u iva trojrozm rny, pravouhly
sou adnicovy barevny prostor, ur eny t emi osami:

osou jasu L* ( erno-bilou),
chromatickou osou a* (zeleno- ervenou)

chromatickou osou b* (modro- lutou).

o> ImQ2,
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Hodnoceni barevného odstinu

Vizualn
dle normy SN EN ISO 3668, Nat rové hmoty — Vizualni
porovnani barevného odstinu nat rovych hmot

« Kolorimetricky

dle normy ISO 7724-2, Nat rové hmoty - Kolorimetrie —
M eni barev

ast 2:
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Barevna odchylka E*

- - +/Da®+Db?+DL?

Pokud je barevna odchylka mensSi ne 1, tak p i hodnoceni barevného
odstinu, je barevna shoda dobra.

P i hodnotach E mezila 2 je v tSinou nutné posoudit za
definovanych podminek vzorek se standardem vizualn .

Nad hodnotu 2 je vzorek zpravidla nep ijateln odliSny od standardu

U v tSiny odstin Ize okem post ehnout rozdilod E > 1.
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J a0
Lesk o BN,

SN EN ISO 2813
Nat rove hmoty - Stanoveni zrcadlového lesku nat r bez obsahu
kovovych pigment p i uhlu 20°, 60° a 85°

Stupe lesku
pom r mezi intenzitou dopadajiciho a odra eného sv telného za eni
ur itého spektra od sledovaného povrchu.

V praxi se setkavame p evan s p enosnymi m icimi systémy, které
se kalibruji podle standardu z erného skla o specifickém indexu lomu
1,567.

Stupnice zrcadlového lesku je definovana tak,

e lest né erné sklo a refrak nim indexem lomu
1,567 ma hodnotu 100 p i uhlech 20°, 60° 85°.
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Za normalnich podminek se lesk m i pod uhlem 60°

Tato geometrie se hodi pro b né povrchy a nam ené hodnoty by se
m ly pohybovat v rozmezi 10 a 70 jednotek lesku (gloss units).

Opticky dojem lesklého povrchu zavisi nejen na samotném skute ném
lesku materialu, ale i na typu povrchu, jaky tento material ma (rovny
povrch, povrch s jemnou strukturu).

To je zp sobeno rozdilnym odrazem paprsku od povrchu materialu

Jako dopl kové m eni pro vysoce reflexni povrchy, u nich nam ené
hodnoty p i pou iti 60° geometrie p esahuji 70 jednotek, I1ze doporu it
m eni v uhlu 20°.

Matné povrchy, u nich se nam ené hodnoty pohybuji pod 10

jednotek, by se m Iy m it 85° geometrii. -



Zav r

Informace o vydani novych SN jsoupr b n 2zve ej ovany na webovych
strankach UNMZ (www.unmz.cz).

Pr b n jsouinformace o nov vydanych technickych norméach z oblasti
koroze a protikorozni ochrany za ka dé tvrtleti publikovany v Bulletinu AKI
(www.casopis-koroze.cz).

Podrobn jSi informace o jednotlivych normach z oboru koroze a ochrany proti
korozi mohou p ipadni zajemci ziskat v Centru technické normalizace SVUOM,
s.r.o. (Www.svuom.cz), pop . u zpracovatele p islusné normy.

D Kkuji za pozornost

geiplova@svuom.cz



